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2 Трансформация холодильных систем

Будущее хладагентов — видение «Ридан»

Холодо-ть

Год 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030 2025 2027 2030
R410A
R134a
R32
R1234
R404A
R290
R717
R717 + R744
R744 TC

Не используется,  либо ограниченно
Регулярное использование
Постоянно используется
Не актуально

Хладагент 10-30 кВт 30-400 кВт

Чиллеры и ККБ (Спиральные)
Промышленные холодильные 

объекты

˂ 1Мвт ˃ 1 МВт3-20 кВт

Магазины

400 кВт-1,5 МВт

Чиллеры 
(Винтовые)

20-50 кВт ˃100 кВт

Транспорт

1-30 кВт
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Переход от VRF R410A к системам Чиллер/фанкойл

Заправка 60кг

R410A

Суммарный GWP 
системы 60x2088 

125280 

Заправка 10кг

R410A

Суммарный GWP 
системы 10x2088 

20880

Заправка 10кг

R32

Суммарный GWP 
системы 10x675 

6750

GWP -94% 

Заправка 10кг

R290

Суммарный GWP 
системы 10x3 

30

GWP -99,98% GWP -83% 

COP 3,15To=+2/Tk=47/SH=10/SC=2  COP 3,32 COP 3,55+5% +13%
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R744 (СО2) – нет стабильных поставок компонентов

Традиционные хладагенты – планомерный отказ

     Хладагенты: «ЗА» и «ПРОТИВ»

Группа A2L (R32, R1234) – ограничение по сосудам

Группа A3 (R290) – ограничение по сосудам
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Чиллеры серии RCH

Габаритные размеры
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Насосы одноступенчатые вертикальные RV

Основные характеристики:

Расход: 1,2–1000 м3/ч

Напор: 9–92 м

Номинальный диаметр: DN 32–300 мм

Тип присоединения: фланцевое

Максимальное рабочее давление: PN 16 бар

Перекачиваемая среда:вода, водные растворы гликолей 
концентрацией до 50 %

Температура перекачиваемой среды: –15…120 °C

Температура окружающей среды: –15…40 °С
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Встройка Water Loop Чиллер

Допустимый объем заправки:

 В торговом зале - до 150 г в одном контуре
 Выносной агрегат, смонтированный выше уровня пола в контейнере — до 5 кг

Переход на R290 для «среднего» холода?
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Гидромодуль
Сухая градирня

(Drycooller)

Торговое 
холодильное 
оборудование

R290

Пропилен-
гликоль 45%

WaterLoop/ принципиальная схема
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Проект для «Перекресток», ул. Валовая

Площадь: 400 кв.м

Среднетемпературных горок: 16 шт.

Среднетемпературных камер: 2 шт.

Суммарная холодопроизводительность: 21 кВт
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Автоматический балансировочный клапан AQT-R3
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Насосы циркуляционные RWS

Основные характеристики и преимущества:

Расход: 0,16–37 м3/ч

Напор: 0,4–20 м

Номинальный диаметр: DN 15–80 мм

Температура перекачиваемой жидкости: –20…110 °С

Основные характеристики и преимущества:

Расход: 0–58 м3/ч

Напор: 0–18 м

Номинальный диаметр: DN 25-80 мм

Температура перекачиваемой жидкости: -20...110 °С
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Каталог продукции Ридан 
по холодильной технике

Экосистема решений 
от электронных компонентов 
до теплообменного оборудования 
и компрессоров 
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Каталог насосного 
оборудования Ридан

Насосы, насосные станции 
WaterJump 

Дополнительные материалы
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Подбор компрессора и 
обвязки холодильной 
машины
Конфигуратор холодильной 
машины CoolConfig (Кул Конфиг) 
для самостоятельного подбора 
компрессоров, трубопровод, 
обвязки холодильной машины 
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